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Toolox® 33

Acier aoutil

Normes correspondantes: Propriétés Acier prétraité a 33HrC et utilisable
pour laréalisation de pieéces mécaniques
SSAB Toolox Toolox 33 nécessitant une grande résistance
ala fatigue et aussi pour des moules
d'injection ou de compression pour les
Composition chimique moyenne : matiéres plastiques ou les composites.
Il est aussi utilisable pour de nombreux
c 023 types d'outils de travail a froid (découpe,
emboutissage), ainsi que pour certaines
Mn 0,80 applications de travail a chaud
(empreintes de coulée sous pression,
Si 110 outils de forge...).
P <0,010 Utilisations Livré al'état prétraité et ne nécessite
courantes aucun traitement thermique
5 = 00 complémentaire aprés usinage.
Cr Max 1,60 Il est apte & subir un détensionnement,
et aussiun durcissement superficiel ainsi
Ni Max 1,00 qu'un polissage et un grenage
chimique.
Mo Max 0,80
Usinabilité Excellente
v Max 0,12
Soudabilité Bonne
Microdlliages +

Caractéristiques mécaniques moyennes al'étatde

livraison:

Traitement thermique:

Nitrurable & des températures Etatrecuit

Dureté comprise entre 290 et 335 HB

. i inférieures ou égales a 520°C sans
Nitruration . L .
risque de détérioration des carac-

téristiques mécaniques.
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